






Die Heidenhain Bahnsteuerung TNC 640 bietet 
eine optimierte Bewegungsführung, kurze Satz-
verarbeitungszeiten und spezielle Regelungs-
strategien. In Verbindung mit dem durchgängig 
digitalen Aufbau und der integrierten digitalen 
Antriebsregelung inklusive Umrichter sind damit 
höchste Bearbeitungsgeschwindigkeiten bei 
größtmöglicher Konturgenauigkeit möglich. 
Optional ist auch die Auflösung der Regelungsge-
nauigkeit auf 0,01 µm möglich.

DIE STEUERUNG: 
HEIDENHAIN TNC 640

Die moderne Maschinenverkleidung der neuen 
HSC MP11 unterstreicht die klare Ausrichtung auf 
Zukunft. Die Gestaltung ist geprägt von Funktio-
nalität, klaren Strukturen und einer dynamischen 
Linienführung. Sie visualisiert den hohen exeron 
Anspruch an Präzision und Hochwertigkeit.

DIE NEUE EXERON 
DESIGNSPR ACHE.
FUNK TIONAL. KLAR. 
ÄSTHETISCH.

MEHR PLATZ FÜR GROSSARTIGE IDEEN
DIE NEUE HSC MP11
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WAHRE GRÖSSE. INNEN WIE AUSSEN.
HSC MP11

Die Laser-Vermessung liegt außerhalb des Arbeits-
bereiches und verhindert verschmutzungsbedingte 
Fehlmessungen.

Der schnelle Werkzeugwechsel durch einen 
Doppelgreifer ist bei exeron Standard. Das Werkzeug-
magazin bietet Platz für 30 bis 210 Werkzeuge.

•
Optimaler Maschinenbau für Lineardirektantriebe durch Portalbauweise mit hoher Steifi gkeit und 
Dämpfung – für optimale  Maschinendynamik, hohe Präzision und perfekte Werkstückqualität

• Hochwertige und reinigungsfreundliche Innenraumgestaltung in Edelstahl

• Werkzeugnassreinigung im Arbeitsraum

• 
Neue Frässpindel HVC140 in öldichter Ausführung („desert night“) bis zu 42.000 U/min. 
(„Trocken wie die Wüste und kalt wie die Wüste bei Nacht.“)

• Auslegung für Trocken-, Schneidöl-, Minimal- und Nassbearbeitung

• Ganzheitliches Konzept zur aktiven Temperierung der gesamten Maschinenstruktur

• Ergonomischer Arbeitsbereich mit optimaler Zugänglichkeit zum Werkstück

• Laservermessung außerhalb des Arbeitsraums mit Trockenreinigungstechnik

•
Innenliegende Spindellängungssensorik – verhindert Kollisionskonturen und ist verschmutzungs-
unempfi ndlich

•

Werkzeugspeicher für bis zu 210 Werkzeugpositionen und konsequente Vorbereitung für unterschied-
lichste Automatisierungs- und Zellenlösungen mit Werkzeug- und Werkstückintegration. Werkzeug- und 
Paletteneinwechslung erfolgen durch einen gemeinsamen dichten Zugang. Schnelle Werkzeugwechsel 
sorgen für kurze Nebenzeiten  

•

Bewährt großer Abstand zwischen Spindelnase und Tisch sowie großzügiger Z-Fahrweg – zur Bearbei-
tung hoher Werkstücke mit langen Werkzeugen auch bei großer Spannmittelaufbauhöhe und Paletten-
adaptionen

•

Komfortable und leistungsstarke CNC-Steuerungs- und Regelungstechnik der neuesten Generation – 
Heidenhain TNC 640. U.a. mit mehr Antastzyklen im manuellen Modus, Riefenverbesserung in Ecken, 
verbesserter Übersicht auf der Bedieneroberfl äche, 5-ter Nachkommastelle (0,00001 mm) und vielen 
weiteren Verbesserungen

•
Auslegung für Grafi tbearbeitung mit energiereicher Querströmung im Zerspanungsbereich zur defi nier-
ten Staubabsaugung

Der große Freiheitsgrad in Z-Richtung ermöglicht die 
Bearbeitung hoher Werkstücke auch bei der Paletten-
adaption.
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TECHNISCHE DATEN
HSC MP11

H S C  M P11

HSC MP 11/3 
dreiachsig

HSC MP 11/5 
fünfachsig

Verfahrwege X x Y x Z 1055 x 900 x 540 mm 1055 x 760 x 540 mm

Verfahrwege B x C B ±105° x C endlos

Arbeitsbereich X x Y x Z 800 x 900 x 540 mm 800 x 760 x 540 mm

Werkzeugaufspanntisch 850 x 1070 mm 412 x 412 mm 

Abstand Tisch/Spindelnase
720 mm (HSK 40-E)

706 mm (HSK 50-E / HSK 63-F)

720 mm (HSK 40-E)

706 mm (HSK 50-E / HSK 63-F)

Werkzeuggewicht max. 1000 kg 350 kg

Abmessungen gesamt B x T x H 2390 x 4500 x 3350 mm 2390 x 4500 x 3350 mm

Spindeldrehzahl
42.000 min-1 (HSK 40-E)

36.000 min-1 (HSK 50-E / HSK 63-F)

42.000 min-1 (HSK 40-E)

36.000 min-1  HSK 50-E / HSK 63-F)

Spindelleistung S1/S6–40%
10 kW / 13 kW (HSK 40-E)

24,8 kW / 33 kW (HSK 50-E / HSK 63-F)

10 kW / 13 kW (HSK 40-E)

24,8 kW / 33 kW (HSK 50-E / HSK 63-F)

Werkzeugmagazin

max. 210 HSK 40-E

max. 189 HSK 50-E

max. 154 HSK 63-F 

HSK 40-E max. 210

HSK 50-E max. 189

HSK 63-F max. 154

Eilgänge X x Y x Z 100/40 m/min 100/40 m/min

Drehgeschwindigkeiten B x C 100/100 U/min

CNC-Steuerung Heidenhain TNC 640 HSCI Heidenhain TNC 640 HSCI

E X E R O N  S M A R T  H S C
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EXPERTS IN EDM + HSC

exeron GmbH 
Beff endorfer Straße 6
D-78727 Oberndorf 
+49 7423 8674-0
info@exeron.de 
www.exeron.de

A N N I V E R S A R Y

SMART HSC. MADE IN GERMANY.

exeron verbindet EDM- und HSC-Kompetenz zu nachhaltigem Erfolg für seine Kunden und bietet dies als Herstel-
ler effi  zienter, zuverlässiger und langlebiger Erodiermaschinen (EDM) und Hochgeschwindigkeitsfräsmaschinen 
(HSC) sowie Handlingssystemen (Automatisierung) „Made in Germany“. exeron steht für Professionalität, Qualität, 
Kundenorientierung, Flexibilität und Servicekompetenz.

Konstruktionsänderungen sowie sonstige Änderungen technischer Daten und

Leistungsmerkmale, soweit sie dem technischen Fortschritt dienen, Irrtümer,

Druck-, Rechen-, Schreib- und Kalkulationsfehler behalten wir uns vor. 

Stand: 05/2018


