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HSC MP9
EINE IDEE COOLER
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GANZ GROSS AUF KLEINEM R AUM

AUTOMATISIERBAR

650 x 625 x 400 MM ARBEITSBEREICH

120 WERKZEUGPOSITIONEN

42.000 U/MIN

250 KG WERKSTÜCKGEWICHT

Touch Screen

ERGONOMISCHER ARBEITSBEREICH

Unser neuestes Familienmitglied, die HSC MP9, 
macht aus Mikropräzision und einer großen Idee 
eine innovative Reihe, die für jeden Anspruch 
die richtige Lösung zur Verfügung stellt. Ohne 
Wenn und Aber.

Auch hier gingen mit der Maschinenentwick-
lung intensive Anwendergespräche einher, die 
konsequent umgesetzt wurden. Die HSC MP9 
zeichnet sich durch höchste Genauigkeit, großes 
Bearbeitungsvolumen, Wirtschaftlichkeit, Zu-

verlässigkeit und Langlebigkeit aus. Kurz: durch 
umfassende Effi  zienz!

Im Rahmen unserer Modellpfl ege haben wir 
viele innovative Verbesserungen für maximale 
Präzision in unsere MP-Line einfl ießen lassen. Ein  
hochinteressantes Ergebnis für unsere Kunden: 
Unsere HSC MP9. Ganz neu in unserer Mitte. 
Und durchgängig linear angetrieben. Das ist 
Smart HSC von exeron. 

HEIDENHAIN TNC 640
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UNSERE DEFINITION VON PR ÄZISION
DIE HSC MP9

Der Arbeitsraum der HSC MP9 bietet ein ideales Verhältnis von 
Größe zu Aufstell� äche. Die Maschine bleibt kompakt, optimal 
zugänglich und dank easy-clean reinigungsfreundlich.

E X E R O N  S M A R T  H S C

Vielseitig, extrem genau und hocheffi  zient: 
Die HSC MP9 setzt wie die gesamte MP-Line 
Maßstäbe für moderne Hochgeschwindig-
keitsfräsmaschinen im High-End-Bereich.

Zukunftsweisend und wirtschaftlich wie nie 
zuvor. Darunter sind zahlreiche innovative 
Weiterentwicklungen, u. a. im Bereich Tempe-
rierung, Automatisierung und Arbeitsraum-
gestaltung, durch die sich die anerkannte 
Genauigkeit und hohe Zuverlässigkeit der 
exeron Maschinen nochmals steigern ließen.

Die in Portalbauweise konstruierte HSC MP9 
gibt es nur als hochleistungsfähige 5-Achs-
Konfi guration. Ganz bewusst setzt diese Va-
riante auf die Gegenlagerlösung für die 4. und 
5. Achse.  Die Möglichkeiten der Nass- und 
Grafi tbearbeitung runden das breite Anwen-
dungsspektrum ab. Die neueste Generation 
der Heidenhain Steuerungs- und Achsrege-
lungstechnik sorgt dabei für beste Ergebnisse 
im Zusammenspiel mit den wartungsfreien 
Lineardirektantrieben.

Damit steht auch die HSC MP9 in der Summe 
für optimale Dynamik, höchste Präzision und 
perfekte Werkstückqualität in der Endbearbei-
tung sowie in der Elektroden- und Teileferti-
gung. Mit diesen Features knüpft sie eng an 
den großen Erfolg unserer HSC 600 an.
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BLEIBT COOL, AUCH WENN‘S HEISS HERGEHT
DIE HSC MP9

Die Erfüllung höchster Anforderungen im tägli-
chen Betrieb macht eine anspruchsvolle Kühlung 
erforderlich, mit der Sie auch in den heißesten 
Produktionsphasen immer einen kühlen Kopf 
bewahren. Das zukunftsweisende exeron Kühl-
konzept umfasst: 
• Kombinierte Portal- und Bettkühlung
• Spindel- und Mantelkühlung
• Kühlung sämtlicher Achsen, also von Schlit-

ten, Linearführungen und Antrieben
Mehr Leistung, mehr Präzision, mehr Langlebig-
keit: Unsere HSC MP9 lässt keine Wünsche off en!

UNSER 
COOLBASESYSTEM:
AUSSEN COOL,
INNEN KÜHL

Die neue Heidenhain Bahnsteuerung TNC 640 
bietet eine optimierte Bewegungsführung, kurze 
Satzverarbeitungszeiten und spezielle Regelungs-
strategien. In Verbindung mit dem durchgängig 
digitalen Aufbau sind damit höchste Bearbei-
tungsgeschwindigkeiten und Konturgenauig-
keiten realisierbar. Der innovative Touchscreen 
erlaubt eine Bedienung wie bei smarten End-
geräten mit Tippen, Wischen und Ziehen. Die 
Bediener können schnell und intuitiv etwa durch 
Tabellen und NC-Programme navigieren oder 
Grafi ken bewegen. Das macht die Maschinenbe-
dienung sehr einfach und zukunftssicher.

DIE STEUERUNG: 
HEIDENHAIN TNC 640 
MIT TOUCHSCREEN
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WAHRE GRÖSSE. INNEN WIE AUSSEN.
DIE HSC MP9

Die Laser-Vermessung liegt außerhalb des Arbeits-
bereiches und verhindert verschmutzungsbedingte 
Fehlmessungen.

Der schnelle Werkzeugwechsel durch einen 
Doppelgreifer ist bei exeron Standard. Das Werkzeug-
magazin bietet Platz für 30 bis 120 Werkzeuge.

•
Optimaler Maschinenbau für Lineardirektantriebe durch Portalbauweise mit hoher Steifi gkeit und 
Dämpfung – für optimale  Maschinendynamik, hohe Präzision und perfekte Werkstückqualität

• Hochwertige und reinigungsfreundliche Innenraumgestaltung in Edelstahl

• Werkzeugnassreinigung im Arbeitsraum

• Frässpindel in öldichter Ausführung mit bis zu 42.000 U/min. 

• Auslegung für Trocken-, Schneidöl-, Minimal- und Nassbearbeitung

• Ganzheitliches Konzept zur aktiven Temperierung der gesamten Maschinenstruktur

• Ergonomischer Arbeitsbereich mit optimaler Zugänglichkeit zum Werkstück

• Laservermessung außerhalb des Arbeitsraums mit Trockenreinigungstechnik

•
Innenliegende Spindellängungssensorik – verhindert Kollisionskonturen und ist verschmutzungs-
unempfi ndlich

•
Werkzeugspeicher für bis zu 120 Werkzeugpositionen und schnelle Werkzeugwechsel sorgen für kurze 
Nebenzeiten

•
Konsequente Vorbereitung für unterschiedlichste Automatisierungs- und Zellenlösungen mit Werkzeug- 
und Werkstückintegration

•

Bewährt großer Abstand zwischen Spindelnase und Tisch sowie großzügiger Z-Fahrweg – zur Bearbei-
tung hoher Werkstücke mit langen Werkzeugen auch bei großer Spannmittelaufbauhöhe und Paletten-
adaptionen

•

Leistungsstarke CNC-Steuerungs- und Regelungstechnik der neuesten Generation – Heidenhain TNC 640 
mit mehr Antastzyklen im manuellen Modus, Riefenverbesserung in Ecken, verbesserter Übersicht auf 
der Bedieneroberfl äche, 5-ter Nachkommastelle (0,00001 mm) und vielen weiteren Verbesserungen

• Touchscreen für komfortable, intuitive Bedienung

•
Auslegung für Grafi tbearbeitung mit energiereicher Querströmung im Zerspanungsbereich zur defi nier-
ten Staubabsaugung

•
Maschinenverkleidung im Low-Noise-Design
Geräuschemission: 62 dB (A)

Der große Freiheitsgrad in Z-Richtung ermöglicht die 
Bearbeitung hoher Werkstücke auch bei der Paletten-
adaption.
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TECHNISCHE DATEN
HSC MP9
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HSC MP9 
fünfachsig

Verfahrwege X x Y x Z 955 x 625 x 400 mm

Verfahrwege B x C B ±105° x C endlos

Arbeitsbereich X x Y x Z 650 x 625 x 400 mm

Planscheibe Ø 412 mm

Abstand Tisch/Spindelnase
600 mm (HSK-E40)

586 mm (HSK-E50)

Werkstückgewicht max. 250 kg

Abmessungen gesamt B x T x H 2610 x 3080 x 3150 mm

Spindeldrehzahl
42.000 min-1 (HSK-E40)

36.000 min-1 (HSK-E50)

Spindelleistung S1/S6–40%
10 kW / 13 kW (HSK-E40)

24,8 kW / 33 kW (HSK-E50)

Werkzeugmagazin
 30/60/90/120 (HSK-E40)

 27/54/81/108 (HSK-E50)

Eilgänge X x Y x Z 40 m/min

Drehgeschwindigkeiten B x C 100/100 U/min

CNC-Steuerung Heidenhain TNC 640
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exeron GmbH 
Beff endorfer Straße 6
D-78727 Oberndorf 
+49 74 23 86 74-0
info@exeron.de 
www.exeron.de

Konstruktionsänderungen sowie sonstige Änderungen technischer Daten und

Leistungsmerkmale, soweit sie dem technischen Fortschritt dienen, Irrtümer,

Druck-, Rechen-, Schreib- und Kalkulationsfehler behalten wir uns vor. 

Stand: 09/2020

SMART HSC. MADE IN GERMANY.

exeron verbindet EDM- und HSC-Kompetenz zu nachhaltigem Erfolg für seine Kunden und bietet dies als Herstel-
ler effi  zienter, zuverlässiger und langlebiger Erodiermaschinen (EDM) und Hochgeschwindigkeitsfräsmaschinen 
(HSC) sowie Handlingssystemen (Automatisierung) „Made in Germany“. exeron steht für Professionalität, Qualität, 
Kundenorientierung, Flexibilität und Servicekompetenz.
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