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EINE IDEE COOLER




AUTOMATISIERBAR

120 WERKZEUGPOSITIONEN

GANZ GROSS AUF KLEINEM RAUM

Unser neuestes Familienmitglied, die HSC MP9,
macht aus Mikroprazision und einer grof3en Idee
eine innovative Reihe, die fUr jeden Anspruch
die richtige Losung zur Verflgung stellt. Ohne
Wenn und Aber.

Auch hier gingen mit der Maschinenentwick-
lung intensive Anwendergesprache einher, die
konsequent umgesetzt wurden. Die HSC MP9
zeichnet sich durch hochste Genauigkeit, grof3es
Bearbeitungsvolumen, Wirtschaftlichkeit, Zu-

verlassigkeit und Langlebigkeit aus. Kurz: durch
umfassende Effizienz!

Im Rahmen unserer Modellpflege haben wir
viele innovative Verbesserungen fir maximale
Prézision in unsere MP-Line einflieBen lassen. Ein
hochinteressantes Ergebnis fir unsere Kunden:
Unsere HSC MP9. Ganz neu in unserer Mitte.
Und durchgéngig linear angetrieben. Das ist
Smart HSC von exeron.

650 x 625 x 400 MM ARBEITSBEREICH




UNSERE DEFINITION VON PRAZISION

DIE HSC MP9

Vielseitig, extrem genau und hocheffizient:
Die HSC MP9 setzt wie die gesamte MP-Line
MaBstabe fiir moderne Hochgeschwindig-

keitsfrasmaschinen im High-End-Bereich.

Zukunftsweisend und wirtschaftlich wie nie
zuvor. Darunter sind zahlreiche innovative
Weiterentwicklungen, u. a. im Bereich Tempe-
rierung, Automatisierung und Arbeitsraum-
gestaltung, durch die sich die anerkannte
Genauigkeit und hohe Zuverldssigkeit der
exeron Maschinen nochmals steigern lie3en.

Die in Portalbauweise konstruierte HSC MP9
gibt es nur als hochleistungsfahige 5-Achs-
Konfiguration. Ganz bewusst setzt diese Va- Q
riante auf die Gegenlagerl6sung fur die 4. und
5. Achse. Die Moglichkeiten der Nass- und
Grafitbearbeitung runden das breite Anwen-
dungsspektrum ab. Die neueste Generation
der Heidenhain Steuerungs- und Achsrege-
lungstechnik sorgt dabei fiir beste Ergebnisse
im Zusammenspiel mit den wartungsfreien
Lineardirektantrieben.

Damit steht auch die HSC MP9 in der Summe
fur optimale Dynamik, hdchste Prazision und
perfekte Werkstlckqualitét in der Endbearbei-
tung sowie in der Elektroden- und Teileferti-
gung. Mit diesen Features knUpft sie eng an
den grof3en Erfolg unserer HSC 600 an.

Der Arbeitsraum der HSC MP9 bietet ein ideales Verhaltnis von
GroBe zu Aufstellflache. Die Maschine bleibt kompakt, optimal

zuganglich und dank easy-clean reinigungsfreundlich.



BLEIBT COOL, AUCH WENN"S HEISS HERGEHT
DIE HSC MP9

U N S E R Die Erfillung hochster Anforderungen im tagli- D I E ST E U E R U N G :

chen Betrieb macht eine anspruchsvolle Kiihlung

COOL-BASE-SYSTEM:  crcerien o sutn s HEIDENHAIN TNC 640
AUSSEN COOL, MIT TOUCHSCREEN

bewahren. Das zukunftsweisende exeron Kuhl-
I N N EN K U H I_ konzept umfasst:

e Kombinierte Portal- und Bettkihlung
Spindel- und Mantelkthlung

e  Kuhlung samtlicher Achsen, also von Schlit-
ten, Linearfihrungen und Antrieben

Mehr Leistung, mehr Préazision, mehr Langlebig-

keit: Unsere HSC MP9 3sst keine Wiinsche offen!

Die neue Heidenhain Bahnsteuerung TNC 640
bietet eine optimierte Bewegungsflhrung, kurze
Satzverarbeitungszeiten und spezielle Regelungs-
strategien. In Verbindung mit dem durchgangig
digitalen Aufbau sind damit héchste Bearbei-
tungsgeschwindigkeiten und Konturgenauig-
keiten realisierbar. Der innovative Touchscreen

erlaubt eine Bedienung wie bei smarten End-
gerdten mit Tippen, Wischen und Ziehen. Die
Bediener kdnnen schnell und intuitiv etwa durch
Tabellen und NG-Programme navigieren oder
Grafiken bewegen. Das macht die Maschinenbe-
dienung sehr einfach und zukunftssicher.



WAHRE GROSSE. INNEN WIE AUSSEN.
DIE HSC MP9

Optimaler Maschinenbau fir Lineardirektantriebe durch Portalbauweise mit hoher Steifigkeit und
Dampfung - fir optimale Maschinendynamik, hohe Prazision und perfekte Werksttckqualitat

Hochwertige und reinigungsfreundliche Innenraumgestaltung in Edelstahl
Werkzeugnassreinigung im Arbeitsraum

Frasspindel in 6ldichter Ausfihrung mit bis zu 42.000 U/min.

Auslegung fur Trocken-, Schneidél-, Minimal- und Nassbearbeitung

Ganzheitliches Konzept zur aktiven Temperierung der gesamten Maschinenstruktur

Ergonomischer Arbeitsbereich mit optimaler Zuganglichkeit zum Werksttck

Laservermessung aullerhalb des Arbeitsraums mit Trockenreinigungstechnik

Innenliegende Spindellangungssensorik — verhindert Kollisionskonturen und ist verschmutzungs-
unempfindlich

Werkzeugspeicher fUr bis zu 120 Werkzeugpositionen und schnelle Werkzeugwechsel sorgen fir kurze
Nebenzeiten

Konsequente Vorbereitung fir unterschiedlichste Automatisierungs- und Zellenldsungen mit Werkzeug-
und Werkstlckintegration

Bewdhrt grolSer Abstand zwischen Spindelnase und Tisch sowie grol3zUgiger Z-Fahrweg — zur Bearbei-
tung hoher Werksttcke mit langen Werkzeugen auch bei grol3er Spannmittelaufbauhoéhe und Paletten-
adaptionen

Leistungsstarke CNGSteuerungs- und Regelungstechnik der neuesten Generation — Heidenhain TNC 640
mit mehr Antastzyklen im manuellen Modus, Riefenverbesserung in Ecken, verbesserter Ubersicht auf
der Bedieneroberfldche, 5-ter Nachkommastelle (0,00001 mm) und vielen weiteren Verbesserungen

Touchscreen fur komfortable, intuitive Bedienung

Der groBle Freiheitsgrad in Z-Richtung ermaglicht die Die Laser-Vermessung liegt auBBerhalb des Arbeits- Der schnelle Werkzeugwechsel durch einen
Bearbeitung hoher Werkstiicke auch bei der Paletten-  bereiches und verhindert verschmutzungsbedingte Doppelgreifer ist bei exeron Standard. Das Werkzeug-
Auslegung fir Grafitbearbeitung mit energiereicher Querstromung im Zerspanungsbereich zur definier- adaption. Fehlmessungen. magazin bietet Platz fiir 30 bis 120 Werkzeuge.

ten Staubabsaugung

Maschinenverkleidung im Low-Noise-Design
Gerauschemission: 62 dB (A)




TECHNISCHE DATEN EXERON SMART HSC
HSC MP9

HSC MP9
HSC MP9
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Werkzeugmagazin
27/54/81/108 (HSK-E50)

Eilgdnge Xx Y x Z 40 m/min

Drehgeschwindigkeiten B x C 100/100 U/min

CNGSteuerung Heidenhain TNC 640




exeron

EXPERTS IN EDM + HSC

SMART HSC. MADE IN GERMANY.

exeron verbindet EDM- und HSGKompetenz zu nachhaltigem Erfolg fir seine Kunden und bietet dies als Herstel-
ler effizienter, zuverlassiger und langlebiger Erodiermaschinen (EDM) und Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen
(HSCO) sowie Handlingssystemen (Automatisierung) ,Made in Germany”. exeron steht fir Professionalitdt, Qualitat,
Kundenorientierung, Flexibilitat und Servicekompetenz.

exeron G m bH Konstruktionsdanderungen sowie sonstige Anderungen technischer Daten und
Leistungsmerkmale, soweit sie dem technischen Fortschritt dienen, Irrtimer,
Beﬁendorfer Stra Be 6 Druck-, Rechen-, Schreib- und Kalkulationsfehler behalten wir uns vor.

D-78727 Oberndorf
+49 7423 86 74-0
info@exeron.de
www.exeron.de
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