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PORTALBAUWEISE/AUTOMATISIERBAR

210 WERKZEUGPOSITIONEN

NUR GROSS WAR UNS NICHT GROSS G

Das neueste Familienmitglied der HSC MP-Linie
rundet die Linie in der Gro3e nach oben hin ab,
ohne den HSC-Arbeitsbereich zu verlassen.

Fur die Maschinenentwicklung haben wir
intensiv mit Anwendern gesprochen und in
Folge die erkannten Kundenanforderungen fur
die MP-Linie konsequent umgesetzt. Hierdurch
bestatigt, haben wir uns klar auf Genauigkeit,
grofes Bearbeitungsvolumen, Wirtschaftlichkeit,
Zuverldssigkeit und Langlebigkeit konzentriert.

Neben diesen Schwerpunkten habe viele
pfiffige Ideen im neuen groBen Familienmitglied
umgesetzt. Manches haben wir ganz neu ge-
dacht, dabei weitere innovative Verbesserungen
geschaffen — und alles zu einem System vereint,
das in der Summe fir maximale Genauigkeit
und hochste Effizienz steht. Das Ergebnis ist

die HSC MP11. Smart HSC von exeron. Die

neue Grole.

800 x 900 x 540 MM ARBEITSBEREICH (MP11-3)




GROSSRAUM.

DIE NEUE HSC MP11

Der Arbeitsraum der HSC MP11 bietet eine ideale Zuganglichkeit

sowie eine hohe Dichtigkeit und ist reinigungsfreundlich in
Edelstahl ausgefiihrt.

Vielseitig, extrem genau und hocheffizient:
Die neue HSC MP11 setzt MaR3stdbe fiir mo-
derne Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen
im High-End-Bereich.

Zukunftsweisend und wirtschaftlich wie nie
zuvor. Darunter sind zahlreiche innovative
Weiterentwicklungen, u. a. im Bereich Tempe-
rierung, Automatisierung, Arbeitsraumgestal-
tung durch die sich die anerkannte Genau-
igkeit und hohe Zuverldssigkeit der exeron
Maschinen nochmals steigern lieRen.

Die in der Portalbauweise konstruierte HSC
MP11 ist in einer 3- und einer 5-Achs-Konfi-
guration erhdltlich. Ganz bewusst setzt die
5-Achs-Variante auf die Gegenlagerldsung

fur die 4. und 5. Achse. Die Moglichkeiten

der Nass- und Grafitbearbeitung runden das
breite Anwendungsspektrum der HSC MP11
ab. Die neueste Generation der Heidenhain
Steuerungs- und Achsregelungstechnik sorgt
dabei fUr beste Ergebnisse im Zusammenspiel
mit den wartungsfreien Lineardirektantrieben.

Damit steht die HSC MP11 in der Summe fur
optimale Dynamik, hochste Prazision und per-
fekte Werkstlckqualitat in der Endbearbeitung
sowie in der Elektroden- und Teilefertigung.




MEHR PLATZ FUR GROSSARTIGE IDEEN

DIE NEUE EXERON
DESIGNSPRACHE.
FUNKTIONAL. KLAR.
ASTHETISCH.

Die moderne Maschinenverkleidung der neuen
HSC MP11 unterstreicht die klare Ausrichtung auf
Zukunft. Die Gestaltung ist gepragt von Funktio-
nalitét, klaren Strukturen und einer dynamischen
Linienfihrung. Sie visualisiert den hohen exeron
Anspruch an Prazision und Hochwertigkeit.

DIE STEUERUNG:
HEIDENHAIN TNC 640

Die Heidenhain Bahnsteuerung TNC 640 bietet
eine optimierte Bewegungsfihrung, kurze Satz-
verarbeitungszeiten und spezielle Regelungs-
strategien. In Verbindung mit dem durchgangig
digitalen Aufbau und der integrierten digitalen
Antriebsregelung inklusive Umrichter sind damit
hochste Bearbeitungsgeschwindigkeiten bei
grolBtmaoglicher Konturgenauigkeit moglich.
Optional ist auch die Auflésung der Regelungsge-
nauigkeit auf 0,01 um maoglich.




WAHRE GROSSE. INNEN WIE AUSSEN.
HSC MP11

Optimaler Maschinenbau fir Lineardirektantriebe durch Portalbauweise mit hoher Steifigkeit und
Dampfung - fir optimale Maschinendynamik, hohe Prazision und perfekte Werksttckqualitat

Hochwertige und reinigungsfreundliche Innenraumgestaltung in Edelstahl
Werkzeugnassreinigung im Arbeitsraum

Neue Frasspindel HVC140 in 6ldichter Ausfihrung (,desert night”) bis zu 42.000 U/min.
(,Trocken wie die Wuste und kalt wie die WUste bei Nacht.”)

Auslegung flr Trocken-, Schneiddl-, Minimal- und Nassbearbeitung

Ganzheitliches Konzept zur aktiven Temperierung der gesamten Maschinenstruktur
Ergonomischer Arbeitsbereich mit optimaler Zuganglichkeit zum Werksttick
Laservermessung aullerhalb des Arbeitsraums mit Trockenreinigungstechnik

Innenliegende Spindellangungssensorik — verhindert Kollisionskonturen und ist verschmutzungs-
unempfindlich

Werkzeugspeicher fUr bis zu 210 Werkzeugpositionen und konsequente Vorbereitung flr unterschied-
lichste Automatisierungs- und Zellenldsungen mit Werkzeug- und Werksttckintegration. Werkzeug- und
Paletteneinwechslung erfolgen durch einen gemeinsamen dichten Zugang. Schnelle Werkzeugwechsel
sorgen fur kurze Nebenzeiten

Bewdhrt groflSer Abstand zwischen Spindelnase und Tisch sowie gro3zlgiger Z-Fahrweg — zur Bearbei-
tung hoher Werksticke mit langen Werkzeugen auch bei gro8er Spannmittelaufbauhdhe und Paletten-
adaptionen

Komfortable und leistungsstarke CNGSteuerungs- und Regelungstechnik der neuesten Generation —
Heidenhain TNC 640. U.a. mit mehr Antastzyklen im manuellen Modus, Riefenverbesserung in Ecken,
verbesserter Ubersicht auf der Bedieneroberflache, 5-ter Nachkommastelle (0,00001 mm) und vielen
weiteren Verbesserungen

Der groBle Freiheitsgrad in Z-Richtung ermaglicht die Die Laser-Vermessung liegt auBBerhalb des Arbeits- Der schnelle Werkzeugwechsel durch einen

Auslegung fur Grafitbearbeitung mit energiereicher Querstrémung im Zerspanungsbereich zur definier- . 2 x
gung 9 9 Q 9 P 9 Bearbeitung hoher Werkstiicke auch bei der Paletten-  bereiches und verhindert verschmutzungsbedingte Doppelgreifer ist bei exeron Standard. Das Werkzeug-

ten Staubabsaugung adaption. Fehlmessungen. magazin bietet Platz fiir 30 bis 210 Werkzeuge.




TECHNISCHE DATEN

HSC MP11

HSC MP11

Verfahrwege X x Y x Z
Verfahrwege B x C
Arbeitsbereich X x Y x Z
Werkzeugaufspanntisch
Abstand Tisch/Spindelnase

Werkzeuggewicht max.

Abmessungen gesamt B x T x H

Spindeldrehzahl

Spindelleistung S1/56-40%

Werkzeugmagazin

Eilgdnge Xx Y x Z

Drehgeschwindigkeiten B x C

CNGSteuerung

HSC MP 11/3
dreiachsig

1055 x 900 x 540 mm

800 x 900 x 540 mm

850 x 1070 mm

720 mm (HSK 40-E)
706 mm (HSK 50-E / HSK 63-F)

1000 kg

2390 x 4500 x 3350 mm

42.000 min-1 (HSK 40-E)
36.000 min-1 (HSK 50-E / HSK 63-F)

10 kW / 13 kW (HSK 40-E)
24,8 kW / 33 kW (HSK 50-E / HSK 63-F)

max. 210 HSK 40-E
max. 189 HSK 50-E
max. 154 HSK 63-F

100/40 m/min

Heidenhain TNC 640 HSCI

HSC MP 11/5
fiinfachsig

1055 x 760 x 540 mm
B +105° x C endlos
800 x 760 x 540 mm

412 x 412 mm

720 mm (HSK 40-E)
706 mm (HSK 50-E / HSK 63-F)

350 kg

2390 x 4500 x 3350 mm

42.000 min-1 (HSK 40-E)
36.000 min-1 HSK 50-E / HSK 63-F)

10 kW / 13 kW (HSK 40-E)
24,8 kW / 33 kW (HSK 50-E / HSK 63-F)

HSK 40-E max. 210
HSK 50-E max. 189
HSK 63-F max. 154

100/40 m/min
100/100 U/min

Heidenhain TNC 640 HSCI

4500
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exeron

EXPERTS IN EDM + HSC

SMART HSC. MADE IN GERMANY.

exeron verbindet EDM- und HSG-Kompetenz zu nachhaltigem Erfolg fir seine Kunden und bietet dies als Herstel-
ler effizienter, zuverlassiger und langlebiger Erodiermaschinen (EDM) und Hochgeschwindigkeitsfrasmaschinen
(HSCO) sowie Handlingssystemen (Automatisierung) ,Made in Germany”. exeron steht fir Professionalitdt, Qualitat,
Kundenorientierung, Flexibilitat und Servicekompetenz.

exeron th exeron GmbH Konstruktionsénderungen sowie sonstige Anderungen technischer Daten und
ANNTVERSARY Leistungsmerkmale, soweit sie dem technischen Fortschritt dienen, Irrtimer,
Beﬁendorfer Stra Be 6 Druck-, Rechen-, Schreib- und Kalkulationsfehler behalten wir uns vor.

D-78727 Oberndorf
+49 7423 8674-0
info@exeron.de
www.exeron.de
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