Industrie 4.0: eine vollau-
tomatische Fertigungszelle
offnet neue Spahren.
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Vollautomatisch in die Zukunft

Prozesssicherer, transparenter, flexibler: Seit mehr als einem Jahr ist bei dem Werkzeughersteller 3D Schilling
eine vollautomatische Fertigungszelle mit zentralem ERSL-Linear-Roboter rund um zwei Fras- sowie zwei Ero-
diermaschinen der Typen HSC 600, HSC 300 und EDM 313 MF20 im Einsatz. Damit wagte das Familienunter-
nehmen in Zusammenarbeit mit exeron einen groen Schritt in Richtung Industrie 4.0.

eit der Griindung im Jahr 1993 ist
S die heutige 3D Schilling GmbH in

Sondershausen in Thiiringen auf
3D-Konstruktionen spezialisiert. Das
Familienunternehmen gliedert sich in
drei Geschaftsbereiche: Ingenieurdienst-
leistungen mit 3D- und Werkzeugkonst-
ruktion sowie den Prototypenbau, Werk-
zeug- und Formenbau und die Kunst-
stoffteilefertigung mit 19 Spritzgiefma-
schinen mit Schliefkriften von 250 bis
3500 kN, darunter aktuell neun vollelek-
trische Maschinen.

Als die Anschaffung einer neuen Ero-
diermaschine anstand, fiel die Wahl
erneut auf den langjdhrigen Partner exe-
ron aus Oberndorf. Martin Schilling,

Profil
3D Schilling GmbH

3D Schilling aus Sondershausen/Oberspier
in Thiiringen bietet Rapid Prototyping und
Rapid Manufacturing mit verschiedenen
Technologien wie Stereolitographie, Laser-
sintern, Vakuumguss und Prototypen aus
Originalmaterialien sowie Kunststoffverar-
beitung, Werkzeugbau und Ingenieur-
dienstleistungen an. lhr Konzept lautet ,All
You need” und umfasst neben der Beratung
zum Beispiel auch die Optimierung von Be-
triebsmittel- und Herstellungskosten der
Spritzgussteile bis hin zum Erstmusterprif-
bericht und zur Maschinenfahigkeitsunter-
suchung. Aktuell beschaftigt das Familien-
unternehmen 3D Schilling 80 Arbeitnehmer.

Grunder von 3D Schilling, erklart: ,Wir
kennen exeron seit 1997, als wir unsere
erste Erodiermaschine EDM 303 kauften.
Die Maschinen sind einfach gut. Auch die
Zusammenarbeit von exeron mit Erowa
kam uns entgegen.”

Ausgeldst durch einen Besuch im
Showroom bei exeron in Oberndorf
dnderte Schilling seine Pldne, als ihm
eine Transferlinie mit Roboter aufgefallen
ist. ,Ich fand den Gedanken grandios, im
Prinzip alle Daten fertig zu haben, zu
einem beliebigen Zeitpunkt das Startsig-
nal an die Anlage senden zu konnen —
und zu wissen, die arbeitet die Jobs selbst-
standig ab” erlautert der Firmengriinder.
Es folgte die Konzeptionsphase.
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www.werkzeugundformenbau.de

Griinder von 3D Schilling Martin Schilling (r.) und sein Sohn

Thomas Schilling (1.).

Konzipiert wurde schliefilich eine voll-
automatische Fertigungszelle mit zent-
ralem ERSL-Linear-Roboter rund um
zwei Fris- sowie zwei Erodiermaschinen
der Typen HSC 600, HSC 300 und EDM
313 MF20. Datenmanagement, Ferti-
gungssteuerung und die Uberwachung
erfolgen iber ein Jobmanagement-Sys-
tem (JMS) von Certa. Die Elektrodenhal-
ter und Werkstiickpaletten sind mit ID-
Chips fur die eindeutige Identifikation
ausgestattet.

‘ SPRITZEN & GIESSEN ’ SpritzgieBwerkzeuge !

Die vollautomatische Fertigungszelle bei 3D Schilling ist mit Roboter aus

zehn Maschinen zusammengesetzt.

Die Fertigungszelle wurde so ausgelegt,
dass sich alle Maschinen aus der Ferti-
gungszelle herausnehmen lassen, um sie
separat einzusetzen und zu bedienen.

Um das Projekt zu verwirklichen, raum-
te 3D Schilling eine vorhandene Halle
komplett aus und baute sie um. Maschinen
wurden ausgelagert oder komplett ausran-
giert. ,Man muss den Mut haben, sich von
alten Gewohnheiten zu lésen und sich auf
das Potenzial einer solchen Fertigungs-
zelle einzulassen”, so Schilling.

Dank der Prozesssicherheit, der Trans-
parenz und der Flexibilitdt des Systems
konnte das Unternehmen an Schnellig-
keit gewinnen, was sich auf die Arbeits-
abldufe vor und nach der Fertigungszelle
auswirkte. So wurde die Arbeitsvorberei-
tung von sechs auf neun Beschaftigte
erweitert.

Um das Potenzial einer solchen Anlage
auszuschopfen, sie zu beherrschen,
braucht es Zeit und Geduld - sowie nicht
zuletzt geeignetes Personal. -»

FAHRSTANDER-FRASMASCHINEN
Langs von 3.000 mm - 26.000 mm
Vertikal von 1.500 mm - 5.000 mm
Quervon 1.000 mm - 1.800 mm

DORT WO

LEISTUNG

GEFRAGT IST

RASMASCHINEN
KT VO STELLER.

WERTIG. DIREKT

BETTFRASMASCHINEN

Léngs von 2.000 mm - 5.000 mm
Vertikal von 7.000 mm - 2.000 mm
Quer von 1.000 mm - 1.500 mm

Besuchen Sie uns in
Halle 15 Stand C37.
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Roboter mit Werkstiick auf UPC-Palette.

Fur die Arbeit mit der Fertigungszelle
haben alle beteiligten Beschiftigten ein
halbes Jahr lang gezielte Schulungen
erhalten. Als Ansprechpartner und Koor-
dinator wurde ein Schulungsbeauftragter
ernannt. Als Leistungsnachweis miissen
alle Teilnehmer eine Priifung ablegen.

~Unabhingig von aller Theorie setzt die
Komplexitdt der gesamten Anlage voraus,
dass man sich mit ihr konsequent und
systematisch befasst. Aufserdem ist es

Zentrales Bedienterminal der Fertigungszelle.

oritit vor. Kann an der ersten
Prioritit weitergearbeitet wer-
den, kommt diese wieder
dran. Sollte die Unterbre-
chung langer dauern, arbeiten
die Erodiermaschinen in der  Zital
Zwischenzeit an anderen Auf-
trégen. All das ohne weiteres
menschliches Zutun.

Ein weiterer Vorteil: Jedes
Teil wird automatisch nach

LAllein im Jahr 2014 ha-
ben wir unsere Produkti-
vitdt um 60 Prozent ge-
steigert. Wir hatten den
Mut, uns auf das Poten-
zial einer solchen Ferti-

obwohl wir das Potenzial der
Fertigungszelle noch nicht
voll ausschépfen. Entgegen
der ersten Annahme wird
sich die Anlage in deutlich
weniger als fiinf Jahren amor-
tisiert haben”, so Schilling,
Das Unternehmen profi-
tiert von der Geschwindig-
keit, von der Durchgéngig-
keit und davon nicht mehr

Umfangreiche

Normalienspezialist Meusburger erweitert mit iber 40 praktischen Neuteilen sein
Sortiment im Bereich Temperiersysteme. Zudem sind iiber 30 neue GréBen bei
den bestehenden Temperierelementen erhéltlich.

erweitert Meusburger sein bisher

schon umfangreiches Sortiment um
mehr als 40 praktischen Neuteile und
tiber 30 neue GroBen bei den bestehen-
den Temperierelementen.

Aufgrund der speziellen Dichtung in
Form eines FKM-O-Rings ist eine flexib-
le und werkzeuglose Montage der
E-2252-Kihlbriicke moéglich. Mittels
Abléngen des Verldngerungsrohres kann
die Bricke beliebig an das Werkzeug
angepasst werden. Das Neuprodukt ist fiir

Im Bereich der Temperiersysteme

schiedene Varianten mit vier, sechs und
acht Ausgédngen. Zur Kennzeichnung ven
Vor- und Riicklauf sind die Verteilerblocke
in Blau und Rot erhaltlich.

Neu im Sortiment sind auch die
Schlauchklemmen E 2194 aus Stahl und

Trends y-genau

Mehr als 40 praktische Neuteile, darunter

B E-2252-Kihlbriicke zum einfachen Um-
lenken am Werkzeug

= E-2165-Verteilerblock
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Der Normalienspezialist Meusburger erweitert
sein Sortiment an Temperierelementen.

E 21949 aus Edelstahl zur Verbindung der
Kupplungen mit dem Temperierschlauch.
Die Variante aus Edelstahl ist besonders
fiir Anwendungen in der Medizin- und
Lebensmitteltechnik geeignet.

Aufgrund vielfacher Anfragen wurden
die bewihrten Verschlussstopfen E 2078
zur Umlenkung von Temperierbohrungen
um die Durchmesser 9, 14, 15 und 16 mm
erweitert. Die Schwenkanschliisse E 2088
und E 2090 sind jetzt auch in G 3/8” und
G 1/2" erhaltlich.

Alle Produkte von Meusburger sind wie

wichtig zu wissen, in welcher Abfolge | seiner Bearbeitung vermes- i « auf Kompromisse eingehen Einsatztemperaturen bis zu 200 °C geeig- = E-2194-Schlauchklemme und E-21949- iiblich sofort ab Lager lieferbar. Q
gungszelle einzulassen. P geelg ] el g
erodiert wird. sen, um sicherzustellen, dass  Martin Schilling zu missen, etwa beim net und in den Gréfen 9 und 13 mm . hc lau;(l emmg a"l.;ssE ESTab h
Damit das JMS die Jobs der Anlage | die Mafie innerhalb der vorge- Datenhandling. Auflerdem erhéltlich. deen :’:I:per?eer:fer;:n:enn :;r::t?er-en-
intelligent abarbeiten kann, legt die | sehenen Toleranzen liegen. sprechen die minimalen Der E-2165-Verteilerblock aus eloxier- - E-2078-Verschlussstopfe;1 i Durch;nes‘
Arbeitsvorbereitung Prioritdten fest, das Die guten Messergebnisse werden nicht | riistbedingten Stillstandszeiten der tem Aluminium ist optimal zur Medium- ser9, 14, 15 und 16 mm Kontakt B sa

heiflt, wann welches Werkzeug fertig sein
muss. Die Anlage arbeitet die zu diesem
Werkzeug gehdrenden Jobs kontinuierlich
ab. Muss der Arbeitsablauf unterbrochen
werden, etwa weil ein Teil fehlt, nimmt
sich die Anlage die ndchst niedrigere Pri-
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Fertigungszelle

Exeron:

2 HSC 600 mit 5 Achsen

= HSC 300 mit Graphitabsaugung

®  Zwei EDM-313-MF20-Erodiermaschinen

Erowa:

®  Preset- und Qualitatsmessmaschine

® Reinigungs- sowie Beladestation fir Pa-
letten und Werkstiicke

®  Zwei Rotary-Wechselstationen fir 180

explizit als Information ausgegeben, denn
die Anlage bestatigt sich selbst. Wird hin-
gegen eine Abweichung festgestellt,
kommt selbstverstandlich die entspre-
chende Information.

Dieses Prinzip hat den Vorteil, dass sich
das Personal im Beispielfall ausschlielich
auf die festgestellten Abweichungen und
somit auf das Beheben des Fehlers kon-
zentrieren muss. Das Personal wird dem-
nach von Routinearbeiten befreit, damit
entlastet, und es bleiben Zeit und Energie
fiir die wirklich wichtigen Dinge.

Schilling ist von dem Datenmanage-
ment von Certa iiberzeugt: ,Wo und wie
. welche Daten abgelegt werden, dass sie
automatisch iibergeben werden - all das
ist wirklich gut durchdacht?, betont er.

Maschinen, die Moglichkeit auch Klein-
serien automatisch und flexibel produzie-
ren zu konnen und ganz besonders die
hohe Prozesssicherheit fiir sich. Nicht zu
vergessen die transparenten Statusinfor-
mationen zu den aktuellen Auftrigen.
Schilling ist tiberzeugt: ,Mit dieser Fer-
tigungszelle haben wir einen grofien
Schritt in die Zukunft gemacht.” Was
andernorts noch diskutiert wird, hat 3D
Schilling bereits realisiert: Industrie 4.0
— eine automatisierte Einzelteilfertigung
auf einem sich selbstorganisierenden
Niveau. Auch das Internet der Dinge ist
nach Uberzeugung von Schilling in dieser
Fertigungszelle bereits Wirklichkeit. Vom
Menschen kommt als Input die Aufgabe,
die von den miteinander kommunizieren-

verteilung geeignet — beispielsweise vom
Temperiergerdt auf mehrere Temperier-
kreislaufe. Meusburger bietet drei ver-

B £-2088- und E-2090-Schwenkanschluss
in G3/8" und G%"

Meusburger Georg GmbH & Co KG,
A-6960 Wolfurt, Tel.: 0043-5574/67060, LSENAY
www.meusburger.com

Bild: Meusburger
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The best solution for spotting

DIE HOCHGENAUE LOSUNG

UM IHRE FORMEN EINFACH ZU‘ PRUFEN

Elektroden und 20 Werkstiickpaletten . den Maschinen erfillt wird. () -
® ERSL-Linear-Roboter mit 8 m Schienen- Uberaus lohnende Investition UND TUSCH|ER EN MIT DER HOCH STEN
linge Mittlerweile ist die Fertigungszelle bei TRENDS -
e Kontak QUALITATSGARANTIE

Certa Jobmanagementsystem (JMS):

m Zellenleitsystem mit Datenmanagement,
Fertigungssteuerung und Uberwachung
der Linienautomation

B Chip-Identifikation der Werkstiickpalet-
ten und Elektrodenhalter im Magazin

3D Schiling seit mehr als einem Jahr im
regelméBigen Einsatz. ,Flir uns war diese
Investition ein Quantensprung. Allein im
Jahr 2014 haben wir unsere Produktivitat
um 60 Prozent gesteigert. Fiir das laufende

Jahr erwarten wir einen weiteren Sprung,

3D Schilling GmbH,

D-99706 Sondershausen,

Tel.: 03632/522-730,
www.3d-schilling.de

exeron GmbH, D-78727 Oberndorf,
Tel.: 07423/8674-0, www.exeron.de
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